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Jetzt rollt die Milch

Effektive Fordertechnik und Logistik fir

die Milch-Union Hocheifel

Die Milch-Union Hocheifel eG in Pronsfeld musste vor dem Hintergrund gestie-
gener Produktionskapazititen bestehende Lager mit einem neuen Lager logis-
tisch verbinden. Die Realisierung dieses Projektes iibernahm die Kéhl Maschi-
nenbau GmbH. Der Auftrag beinhaltete die Einrichtung eines siebengassigen
Hochregallagers mit Regalbediengerdten, eine Anlage fiir den kompletten
Palettenzu- und -abtransport, die Tourenbereitstellung der Paletten sowie die
vollstandige Materialflusssteuerung und ein modernes Lagerverwaltungs-

system.

ie von Kohl Maschinenbau realisierte

Anlage ist fiir den ununterbrochenen
Betrieb an sieben Tagen pro Woche iiber
das gesamte Jahr ausgelegt. Die Leistung
liegt pro Stunde bei 110 Europaletten, die
ein Gewicht von 1100 kg haben. Vor die-
sem Hintergrund wurde grofier Wert auf
eine robuste Ausfiihrung aller Komponen-
ten gelegt. So sind zum Beispiel die Seiten-
profile der Rollenforderer aus UNP 160 ge-
fertigt. Fiir den Quertransport werden 3%”-
Duplex-Ketten eingesetzt. Eine weitere
wichtige Anforderung war die vollstandi-
ge Ubernahme und Integration der bereits
vorhandenen automatischen Hochregalla-
ger und samtlicher Bestandsdaten in das
neue System, ohne dass es zu einer Unter-
brechung des Produktionsbetriebes
kommt. Mit der InnLog GmbH konnte ein
erfahrenes Team von Logistik- und Soft-
warespezialisten gewonnen werden, das
die hohen Anforderungen der Milch-Uni-
on Hocheifel voll und ganz erfiillte.
Die gesamte Fordertechnik, wie zum Bei-

Abb. 1 Fiir die
Tourenbereitstel-
lung konzipierte
Kohl Maschinen-

bau ein FlieBlager
fiir ca. 900 Palet-
tenplétze mit 51
nebeneinander lie-
genden Kandlen

54 l dei /2003

InnoLLOG GmbH

Lagerverwaltung - ProzeRsteuerung

spiel die Anbindung der Produktion an das
Hochregallager, die Ein- und Auslagerung,
die Tourenbereitstellung und der Leerpa-
lettentransport, erfolgt im Wesentlichen
Uber Rollen-, Ketten- und Senkrechtférde-
rer, 90°-Umsetzer, Drehscheiben, Fahrwa-
gen, Palettenmagazine, Palettenstapler so-
wie ein FlieRlager fiir ca. 900 Paletten. Im
Hochregallager kommen sieben vollauto-
matische Regalbediengerite von Dambach
zum Einsatz, die eine Gerdtehohe von ca.
25 m haben und tiber eine obere und untere
Schiene gefiihrt werden.

Fiir die Tourenbereitstellung konzipierte
Kohl Maschinenbau ein FlieBlager fiir ca.
900 Palettenpldtze mit 51 nebeneinander
liegenden Kandlen. Durch die Neigung der
Rollenbahnen im Durchlaufkanal laufen
die Paletten selbststindig, ohne motorisch
angetrieben zu werden, vom Eingabe- zum
Entnahmeplatz. Wéhrend des Durchlaufs
werden die Paletten durch Geschwindig-
keitsregler kontrolliert. Der Entnahme-
platz ist so ausgefiihrt, dass die Palette
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zunéchst dynamisch iiber einen Geschwin-
digkeitsregler abgebremst und mechanisch
von der nachfolgenden Palette separiert
wird. Am Bahnende lauft die Palette auf ei-
nen Auflaufschutz und wird zusétzlich ab-
gebremst. Es erfolgt kein Anstof an einem
Endanschlag. Im Bereich der manuellen
Entnahme wurde besonderer Wert auf ei-
nen verstirkten mechanischen Anfahr-
schutz gelegt.

Die Steuerung der Anlage erfolgt mit Hilfe
von mehreren S7-300 und S7-400 von Sie-
mens. Alle Antriebsstationen sind kom-
plett mit Getriebemotoren der Baureihen
Movi-Switch oder MovieMot ausgertistet.
Sowohl die Software als auch die Steue-
rungsschranke kommen aus dem Hause
Kohl und wurden von der Schwesterge-
sellschaft, der Kéhl AG, erstellt. Diese hat
ebenfalls die gesamte E-Installation durch-
gefiihrt. Das Lagerverwaltungssystem ko-
ordiniert den Austausch der vereinnahm-
ten Ware, die Ubernahme und Quittierung
der Warenausginge und die Bestandssyn-
chronisation.

Software und Lagerverwaltung

Die neue Ausbaustufe erforderte eine
grundlegende Modernisierung der vor-
handenen Lagerverwaltung. Gewiinscht
war ein bewidhrtes Standardsystem, das
einfach erweiterbar ist und gleichzeitig
leicht den speziellen Anforderungen der
Milch-Union Hocheifel angepasst werden
kann. Kohl Maschinenbau hat sich fiir das
InnoLog LSV-System (Lager, Steuerung
und Verwaltung) entschieden. Diese Soft-
ware bietet weit mehr als eine gewdhnliche
Lagerverwaltung. Sie bildet auf der einen
Seite die komplette Steuerung bis auf Ma-
schinenebene und auf der anderen Seite
Produktionsprozesse bis hin zum Ersatz
einfacher ERP/PPS-Systeme ab.

Dazu ist das LSV-System aus einem Kern
revisionsfahiger Standardsoftware und ei-
ner iiberschaubaren Anzahl von Standard-
modulen aufgebaut. Diese decken den
Grofteil der géngigen Lager- und Logis-
tikanwendungen ab und garantieren darii-
ber hinaus durch ihre modulare Skalier-
barkeit ein ressourcenschonendes und
schlankes System, das jederzeit erweitert
werden kann.

Die Anpassung an spezielle und kun-
denspezifische Arbeitsprozesse, wie von
der Milch-Union Hocheifel gefordert, er-
folgt ebenfalls mit schlanken Programm-
modulen, so dass sich die Milch-Union
Hocheifel auf alle Vorteile eines bewéhrten
Standardsystems verlassen kann, ohne da-
bei auf die Vorziige einer individuellen
Softwarelosung verzichten zu miissen.
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